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Wymagania dla elementdow konstukcyinych:

—beton klasy: C25/30, otu

ina Scm

—stal zbrojeniowa: klasy A—IIIN

—stal profilowa: S3952JR

—staql

dla elementow: pretowych S353JR

UWAGI DOTYCZACE WYKONAWSTWA ORAZ ZABEZPIECZENIA
ANTYKOROZYJNEGO KONSTRUKCJI STALOWEJ

oA

5.2.1.

5.2.2.
5.3.

5.3.1.

5.3.2.

DOPUSZCZA SIE, MOZLIWOSC ZAMIANY KSZTALTOWNIKOW WALCOWANYCH ODPOWIEDNIMI
PRZEKROJAMI SPAWANYMI, POD WARUNKIEM STOSOWANIA METOD SPAWANIA NIEZMNIEJSZAJACYCH
NOSNOSCI PRZEKROJU

KLASA KONSTRUKCJI "1” WEDLUG PN-B—06200:2002

TOLERANCJA ELEMENTOW — UJEMNA

SRUBY DO POYACZEN ZWYKLYCH WEDLUG DIN 7990

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE (KLASA SRODOWISKA C3 WEDLUG ISO 12944-2):

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BLACH | PROFILI STALOWYCH METODA OBROBKI
STRUMIENIOWO-SCIERNEJ DO STOPNIA Sa 2,5 WEDLUG PN-ISO 8501-1:1996

MALOWANIE ELEMENTOW ZNAJDUJACYCH SIE, WEWNATRZ BUDYNKU — SYSTEM MALOWANIA S6.06
WEDLUG PN-EN ISO 12944-5 )

POWLOKA PODKLADOWA DWUSKLADNIKOWA EPOKSYDOWA Z ZAWARTOSCIA FOSFORANU CYNKU,
1 WARSTWA, GRUBOSC NOMINALNA 40 m

POWLOKA NAWIERZCHNIOWA DWUSKELADNIKOWA EPOKSYDOWA, 3 WARSTWY,
GRUBOSC NOMINALNA 200 m

MALOWANIE ELEMENTOW ZNAJDUJACYCH SIE, NA ZEWNATRZ BUDYNKU
WEDLUG PN-EN ISO 12944-5

POWLOKA PODKIADOWA DWUSKtADNIKOWA EPOKSYDOWA Z ZAWARTOSCIA FOSFORANU CYNKU,
1 WARSTWA, GRUBOSC NOMINALNA 40 m

POWLOKA NAWIERZCHNIOWA DWUSKLADNIKOWA EPOKSYDOWA | POLIURETANOWA, 3 WARSTWY,
GRUBOSC NOMINALNA 200 m

SPOINY CZOLOWE KONTROLOWAC DEFEKTOSKOPOWO

OBJASNIENIA DO RYSUNKU

WSZYSTKIE NIEOPISANE SPOINY (Z WYJATKIEM SPOIN tACZACYCH ELEMENTY RUROWE) WYKONAC JAKO
OBUSTRONNE PACHWINOWE O GRUBOSCI ROWNEJ %t (POLOWA GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH
ELEMENTOW), LECZ NIE GRUBSZE NIZ 5mm

WSZYSTKIE NIEOPISANE SPOINY tACZACE RURY KWADRATOWE Z INNYMI ELEMENTAMI WYKONAC JAKO

A.N.I. SP. Z 0.0.
60-303 Poznan, ul. Olszynka 9/6, 601 862 875

BRANZA: K ONSTRUKCIA

PROJEKT BUDOWLANY

TEMAT

OPRACOWANIA:

Projektant:

Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynkéw bytej jednostki >kant
mgr inz. Filip Kulinski, upr. WKP/0237/POOK/12

wojskowej na potrzeby Muzeum Broni Pancernej w Poznaniu.

LOKALIZACIA:

voNz>z~ UL. 5 Stycznia i Lotnicza

dziatka nr ewid. 163/5, 163/6, obreb tawica II, ark. 01 Sprawdzajacy:

mgr inz. Ryszard Zakrzewski, upr. 328/ 74/ Pm

INWESTOR:

MUZEUM WOJSKA POLSKIEGO
AL. JEROZOLIMSKIE 3 00-495 WARSZAWA

TEMAT RYSUNKU:

DATA: SKALA:

12.2017

NR RYS.:

Przekrdj A-A, PLATWIE KRATOWE

K-03




